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Sonderzubehor

Unter- und Blegewan enverstellung
im Ba::lkastensystemg

Sonderzubehor:
Nur als Erstausriistung lieferbar Zentrale Biegewangenverstellung

Verldngerung der Ober- von Hand

wangenhubhodhe von 350 mmauf 500 mm  Motorische Biegewangenverstellung
Zentrale Unterwangenverstellung programmierbar

von Hand (CNC-FASTI-MATIC 4000)

Motorische Unterwangenverstellung Einstellgenauigkeit 0,1 mm

programmierbar Einrichtung fiir 2-Mann-Bedienung
(CNC-FASTI-MATIC 4000) Sicherheitseinrichtung
Einstellgenauigkeit 0,1 mm (Lichtschranke) fiir Biegewange
Standard-Handverstellung Standard-Handverstellung
der Biegewange der Untgrwange :

Zentrale Unterwangenverstellung
von Hand

Zentrale Biegewangenverstellung
von Hand

MotonscheBlegewangen—
und Unterwangenverstellung

Motorische Biegewangenverstellung
in CNC-FASTI-MATIC 4000 integriert

in CNC-FASTI-MATIC 4000 integriert

TSR TREE
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Sonderzubehor

Biegewangenklavier fiir abgesetzte
und schmale Z-Kantungen

Klavierschienensysteme

fiir Unter- und Biegewange
flir gegenlaufige

und innenliegende Kantungen

Klavierschienensysteme .
in der Oberwange fiir mehrseitig
zu kantende Werkstiicke
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2250 bei 350 Hub
2400 bei S00 Hub

GroBe 20/6 4000mm

1530

2515 6500mm
32/4 5200mm
4074 6000mm
50/3 7000mm

Technische Daten

Alle Mafe = ca. Male

GroRe 076 125/55 3274 404 50/3
Nutzlange mm 2040 2540 3240 4040 5040
Blechdicke bei 400 N/mm? Zugfestigkelt mm 6 5 4 4 3
Hub der Oberwange mm 350
Verstellbereich der Unterwange mm 80
Verstellbereich der Biegewange mm 80
Biegewinkeleinstellung max. 'Crad 180°

max. Oberwangengeschwindigkeit auf sec./100 mm ca. 1,2

max. Oberwangengeschwindigkeit ab sec./100 mm ca. 2,0

max. Biegewangengeschwindigkeitauf  sec./90° ca. 1.5

max. Biegewangengeschwindigkeit ab sec./90° ca. 0,8
Positioniergenauigkeit der Oberwange mm +0,1
Positioniergenauigkeit der Biegewange  Crad + 0,5°
Hydraulikoélfiilllung 1 ca. 140

Motorleistung kW D
Betriebsspannung V/Hz 380/50

Gewicht kgca. 5800 6300 6800 8700 10300
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